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Holzpellets und getrocknete Hackschnitzel sind zukunftstrachtige Brennstoffe. Der nachwach-
sende Rohstoff Holz gewinnt als Alternative zu den fossilen Brennstoffen wie Ol und Gas an
immer groRerer Bedeutung. Die regionale Verfugbarkeit des Rohstoffes gewahrleistet eine
nachhaltige und unabhangige Versorgung mit Brennstoff.

FUr die Herstellung von Holzpellets bzw. Hackschnitzel ist eine qualitativ hochwertige
Trocknung notwendig, um optimale Pelletierfahigkeit und beste Feuerungseigenschaften zu
erreichen.

Das BB B-Laxhuber Trocknungssystem ist ein hocheffizientes, individuell anpassungsfahiges,
modulares Anlagensystem zur Trocknung von Holzspanen und Hackschnitzeln.

Die bei der Holzverarbeitung anfallenden Sagespane oder Hackschnitzel werden Uuber
Fordersysteme direkt dem Trockner zugefiihrt. Uber einen Abwurftrichter und eine
Verteileinrichtung wird das Trockengut auf das darunter liegende Trocknungsband aufgelegt.
Der Produktteppich wird durch eine Hohenverstellung individuell den Holzeigenschaften ange-
passt und in den Trocknertunnel eingefahren.

Ein Warmluftstrom durchliftet den Produktteppich und trocknet das Nassgut. Die Beheizung
des Trockners kann durch unterschiedlichste Warmequellen erfolgen, wie z.B. Warmwasser,
Thermodl, Dampf oder bauseits erzeugte Warmluft.

Nachdem das auf dem Band liegende Produkt den Trocknertunnel durchfahren hat, wird es aus
dem Warmluftbereich ausgeschleust und fallt am Bandende in eine Abférderschnecke zum
Weitertransport bzw. zur Weiterverarbeitung.

Eine Online-Feuchtemessung regelt den
Trocknungsvorgang, hier kann bei unterschied-
lichen Endfeuchten eine konstante Trocknungs-
feuchte eingehalten werden. Ziel der Regelung
ist auch, den Trockner bei schwankenden
Parametern wie Warmeleistung, Produkt-
feuchte, Witterungsbedingungen und Produkt-
qualitat immer auf maximaler Trockenleistung
zu halten.

Das Trockengut ist bestens geeignet fur die
direkte Verfeuerung oder Weiterverarbeitung zu
hochwertigen Pellets.

Durch eine Nass- und Trockenreinigungsanlage
wird das Band gereinigt, so dass ein storungs-
freier und optimaler Dauerbetrieb gewahrleistet
ist. Der Bandlauf wird Uberwacht und kontinu-
ierlich justiert.

Durch den modularen Aufbau des Trockner-
systems sind individuelle Anpassungen leicht
maoglich und AnlagengréRen mit einer Durch-
satzleistung von bis zu 10 to pro Stunde
Trockengut und mehr realisierbar.

Optimale Kontroll- und Wartungsmaoglichkeiten
werden am EEE3ES -Trockner durch groRflachi-
ge Turen und Sichtfenster erreicht.

Die grofRe Zahl der realisierten Projekte und der
zufriedenen Kunden auf dem Pelletmarkt
spricht fir die hohe Qualitat der EEEHES -
Trockner und die fachliche Kompetenz des

B -Teams
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